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Аннотация: Мақолада юзаси бор билан легирланган қуйма деталларнинг 

абразив ейилишга бардошлиги тадқиқ этилди. 
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Аннотация: В статье исследована абразивная износостойкость литых 
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Ключевые слова: абразивный износ, сталь, борирование, испытательная 

машина, испытание, ролик, букса. 

Жуфтликда ўзаро ишқаланиб ишлайдиган деталларни абразив ейилишга 

синаш МИ-1М ишқаланиш машинасида ўтказилди. Бунинг учун, абразив 

заррачалар ишқаланиш зонасига махсус лойиҳаланган дозатор мосламаси 
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ёрдамида етказиб берилди. Лаборатория синовлари таянч ғилдирак-звено иш 

шароитини тўлиқ, етакловчи ғилдирак-звено иш шароитини эса қисман имитация 

қилувчи ролик-букса синов схемасида ўтказилди (1 расм).  

 

 

1 расм. МИ-1М ишқаланиш машинасида ролик-букса жуфтлик схемасида 

лаборатория синовини ўтказиш схемаси. 

Синалаётган ва юқорида ўрнатилган намуна ролик айланма ҳаракатланади.. 

Роликнинг диаметри 42 мм, эни 12 мм. 

Синалаётган ва пастда ўрнатилган намуна букса қўзғалмас ҳолатни 

эгаллайди. Юқорида ўрнатилган намуна пастдаги намунага пружина ёрдамида 

қисилди. Юклама (500 Н) ростланувчи бўлиб, шкала ёрдамида назорат қилинади. 

Буксанинг ўлчамлари 50х50х10 мм. Сирпаниш тезлиги 0,25-0,27 м/с ташкил этди. 

Ҳар бир намуна 30 дақиқа давомида синалди. Ҳар 5 дақиқада синов 

тўхтатилиб, намуналар ВЛА-200 г-М техник торозида тортилди. Намуналарни 

торозида тортишдан олдин бензинда ювилди, тозалаб артилди ва ҳавода 

қуритилди. Намуналарнинг ейилиш жадаллиги улар вазнининг камайишига 

қараб баҳоланди.  

Абразив заррачалар сифатида кварц қумида фойдаланилди. Кварц қуми 

ишқаланиш зонасига, махсус лойиҳалаштирилган дозатор мосламаси ёрдамида 

узатилди, абразив заррачаларининг сарфи 10г/дақ ташкил этди. Абразив муҳит 

сифатида 1К3О2016 маркали кварцли қумдан фойдаланди (ГОСТ 2138-91). 
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Лаборатория синови 5.1 жадвалда келтирилган вариантлар асосида ташкил 

этилди. Синов натижалари ишончли бўлиш учун намуналар сони кўпайтирилди 

(1 жадвал), ҳар бир жуфтлик 5 - 10 тўпламни ташкил этди. 

1 жадвал 

Лаборатория синови вариантлари 

Жуфтлик-

лар 

рақами 

Ролик  Букса 
Синовлар 

сони 

Назорат 

жуфтлиги 
35ГЛ пўлат 20ГЛ пўлат 5-7 

I 35ГЛ пўлат қаттиқ қотишма ПГ-С27 – 20ГЛ 

пўлат композицияси  
5-7 

II Борирланган қаттиқ қотишма ПГ-С27 –20ГЛ 

пўлат композицияси  
7-10 

III Боротитанланган  қаттиқ қотишма ПГ-С27+4% В4С 

–20ГЛ пўлат композицияси  
7-10 

 

Экскаватор иш шароитини аниқ такрорлаш учун синов намуналари ҳам 

айни маркали пўлатлардан қуйилди, яъни, ролик, таянч ғилдирак ва етакловчи 

ғилдирак сингари 35ГЛ маркали пўлатдан, букса, гусеница звеноси каби 20ГЛ 

маркали пўлатдан қуйилди.  
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